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- XPS Is1 Yalitimm Sanayicileri Dernegi -

B PLAS ODE
Adres: Yeni Yalova Yolu 5. km Orman Adres: Piyale Pasa Bulvar Ortadogu
Bélge MUdUrligl Karsisi No:365 Plaza K.12 34384 Isi yalitimi sektorinde 2006 yilindan bu yana hizmet veren XPS Isi Yalitimi Sanayicileri Der-
Osmangazi-Bursa Okmeydani/Sisli-istanbul negi, Ekstrude Polistren IsI Yalitim Levhasi Ureticilerini ayni ¢ati altinda toplayan bir sivil top-
Tel: 0224 211 42 73 Tel: 0212 210 49 06 lum kurulusudur. Turkiye'de 1si yalitimi bilincinin gelistiriimesi misyonuyla yola ¢ikan XPS Isi
Fax: 0224 211 42 70 Fax: 0212 210 49 07 Yalitimi Sanayicileri Dernegi’'nin oncelikli hedefleri arasinda; AB standartlarinda, bina 6mr
Web: www.ecogroup.com.tr Web: www.ode.com.tr boyunca dis ortam kosullarindan etkilenmeyen ve 1si yalitim performansini yitirmeyen ileri tek-
noloji XPS IsI Yalitim Levhalarinin kullaniminin yayginlasmasi bulunuyor.
BTM PAKPEN
Adres: Posta Kutusu 30 35170 Adres: Sahrayicedid Mah. Halk Sok. XPS IsI Yalitimi Sanayicileri Dernegi, g[’mcel gelismelerin takibi ve.sektér[]n bu konularda bil-
Kemalpasa-izmir N0:40-44 34734 Kadikéy-istanbul gilendirilmesi icin EXIBA Avrupa XPS Ureticileri Dernegi ve Avrupa Insaat Malzemeleri Direkti-
Tel: 0232 877 04 02 (8 hat) Tel: 0216 467 26 11 (pbx) fi dogrultusunda CEN/TC 88 standart hazirlama teknik komitesinin ilgili standart hazirlama
Fax: 0232 877 04 10 Fax: 0216 467 40 52 calisma gruplari ile isbirligi yapiyor. Kayit digi Uretim nedeniyle sektorin yani sira Ulke ekono-
Web: www.btmpolpan.com.tr Web: www.pakpen.com.tr misinin yara almasina neden olan kalitesiz Uretime karsi micadele etmek de dernegin bas-
ta gelen hedefleri arasinda yer aliyor.
DOW TURKIYE POLYPET ) _ _ _ _
Adres: Bayar Cad. Fatih Ongil Sok. Adres: Biiyiikdere Cad. IsI yalitiminin 6nemi, paket sistemlerin avantajlari ve XPS Isi Yalitim Levhalari konusunda
Odak Plaza A Blok N:5 K:3 34742 Kent Apt. No:89 34347 sektére ve kamuoyuna yoOnelik bir bilgilendirme kampanyas"| y_(.]rijuten dernek, XPS levhalarin
Kozyatagristanbul Mecidiyekdy-istanbul kullaniminin yayginlastiriimasini amacliyor ve bu" yolla uzun 6murll, ekonomik ve en dogru isi
Tel: 0216 463 77 44-45 Tel: 0212 216 61 22 (pbx) yalitim uygulamalarinin yapiimasi icin faaliyet gosteriyor.
Fax: 0216 416 08 50 Fax: 0212 216 61 29 e ) . ) L
Web: www.styrofoamturkey.com Web: www.polypet.com.tr XIi’S Dernegl, yuru.ttu"gu b!lgllendlrm"e "kfampa.n.ya& kapsaminda gesitli hedef k|t.IeIere. y_onellk
egitim seminerleri duzenliyor. Sektoru ile ilgili fuar, kongre, konferans ve seminer gibi orga-
ERYAP YALTEKS nizasyonlara katiliyor. Bilgilendirme kitap¢iklari, brogurler ve dernegin U¢ ayda bir yayimlanan
Adres: Kavakli Sanayi Bolgesi Araptepe Adres: Karakazan Mah. No:2 Pelitli KOyu kurumsal yay.|n| XPSFUIte.r.] lle hedef kltlesmevl_ongl akisi sagliyor. I.M§AD v.e Cfevre D.os?cu BI?
Mevkii Silivriistanbul 41400 Gebze-Kocaell nalar Konseyi Dernegi'ne Uye olan XPS Dernegi, pek cok Avrupa Birligi projesine de istirakci
Tel: 0212 723 55 99 (pbx) Tel: 0262 751 22 93 olarak destek veriyor. Sektorun sorunlarina yonelik konularda karar vericiletle duzenli gorus-
Fax: 0212 723 59 99 Fax: 0262 751 19 12 meler.de .bu'll'man dernek, rrje.(.llya iligkvileri ile de son kullaniciya ulasiyor ve tuketicilerin 1s1 ya-
Web: www.americansiding.com.tr Web: www.yalteks.com.tr Iitimi fle ilgili soruniarina gozim ortagi oluyor.
XPS Isi Yalitimi Sanayicileri Dernegi’nin Uyeleri arasinda, Turkiye'nin 6nde gelen yalitim firma-
*Uye firmalar alfabetik sira ile yazilmistir. lari; B-PLAS, BTM, DOW TURKIYE, ERYAP, ODE, PAKPEN, POLYPET ve YALTEKS vyer aliyor.




1. Mantolamanin Faydalar

M Dis cepheden kaynaklanan i1s1 kayiplarini en-
gelleyerek, 1sitma ve sogutma giderlerinde
yaklasik yluzde 50 tasarruf saglar.

M Bina cepheleri timden kaplandigl igin yapi fi-
zigi agisindan en ideal yontemdir. Kolon, ki-
ris v.b. yapl elemanlarinda i1sI koprisu olu-
sumlarini énler.

M Bina kabugunu 1s1 degisimlerinden korudugu
icin taslyici sistemin olumsuz yonde etkilen-

mesini onler.

M Bina taslyici sistemindeki donatilarda olusa-
bilecek korozyonu engeller.

B Yogusmay 6nler; duvarlarda nem, bakteri ve
kuf olusumunun éniine geger.

M i¢c hacimde herhangi bir daralma olmayacagi
icin net kat alani etkilenmez.

»
/“
M Binanin cephe bakim maliyetlerini azaltir, bi-
nanin dGmrunu uzatir.

B Mantolama sistemi dengeli 1sI dagilimi sag-
layarak saglikli ve konforlu yasam kosullar
olusturur. (Avrupa Birligi standartlarina goére
Isil konfor; bina ici sicakhgl ile i¢ duvar ylzey
sicakligl arasindaki farkin en fazla 2-3 °C ol-
masli seklinde tanimlanir.)

B Yeni binalarda isitma/sogutma tesisat mali-
yetlerini azaltir.

M Eski binalarda enerji tasarrufunun yani sira,
cephede estetik ¢ozimlere imkan verir.

B Yakit tuketimini azalttigi icin ¢evre kirliligini
onler.

2. Mantolama Uygulamalarinda

XPS’in Avantajlan

B Dusuk 1si iletkenlik degeri sayesinde, ayni
kalinlikta diger 1s1 yalitim malzemelerine
oranla daha ylksek 1sil diren¢ saglar. Manto-
lamada kullanilan puaruzli levhalarin ortala-
ma 1s1 iletkenlik degeri A=0.030-0.035
W/m K’dir. (TS 825)

M Bunyesine su emmemesi sayesinde uygula-
ma sirasinda olusabilecek iscilik hatalarin-
dan etkilenmez. CUnku bunyesine su giren
IsI yalitim malzemelerinin 1si yalitim perfor-
mansli azalir. Ayrica bunyeye giren su, don-
ma-¢Ozulme yolu ile Isi yalitim malzemesine
ve Uzerindeki siva kaplamasina zarar verir.

B XPS disindaki I1sI yalitim levhalar ile yapilan
mantolama uygulamalarinda, su ile temas ris-
kinin yUksek oldugu noktalarda (subasman,
sacak altlari, pencere koseleri vb.) XPS kulla-
nilmasi, bu GrinUn tum cephe uygulamasinda
kullaniimasi igin gegerli bir nedendir.

(WIt ) EN 12087 % 0.7-3 (Tam daldirma ile
uzun sureli su emme)

(Wdw) EN 12088 % 0.5-5 (Diftizyon ile uzun
sureli su emme)

M YUksek basing ve cekme dayanimlari saye-
sinde, yatay yuklere ve kesme yUklerine kar-
sI yuksek mukavemet gosterir, malzeme ic
yapisinda bozulma ve parcalanma olmaz.
CS 10/(100) ve TR (100)

M Plastik kopuklerde en iyi yanmazlik
sinifindadir ve dis cephe uygulamalarinda
guvenle kullanihir. (B1-DIN 4102)

M Boyutsal kararlilik acisindan cephe uygula-
malarinda uzun vadede dayanikli ve stabildir.
Curumez, ufalanmaz.

B YUzey puruzltltgu sayesinde Uzerine uygulanan
siva ile maksimum aderansi saglar. YUksek
yapisma 0Ozelligi sayesinde siva ve duvar ele-
mani ile maksimum tutunma saglanir. (0.08
N/mm?)

B Optimum su buhari gegirgenlik direnci ile du-
var kesitinde gerekli buhar gecisine izin verir.
Mantolama uygulamalarinda kullanilan pu-
rizl  GOranlerin  ortalama w  degeri
80-100’dur. Bu da yapi fizigi agisindan buhar

gecisi icin uygundur.

B Uygulama esnasinda kolay islenebilir, kesi-
len levhalar fire vermeden kullanilabilir.

M Kolay, cabuk islenebilirligi ve fiziksel 6zellik-
leri sayesinde hemen hemen butin hava
sartlarinda uygulanabilir.

M Kenarlarinin binili olmasi birlesim yerlerinde
ISsI kOprusu olusma riskini ortadan kaldirir,
uygulama sirasinda levhalarin dizglin yluzey
olusturmasini ve isciligi kolaylastirir.
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3. Mantolama Uygulama Detaylan

e Uygulama Oncesinde Dikkat
Edilmesi Gereken Konular

M Eski ve yeni yapilarda dis cephe isI yalitim
sistemi uygulamasina gecilmeden 6nce, yu-
zeylerin uygunluguna dikkat edilmeli ve yu-
zeyler uygulama icin hazirlanmalidir.

B Mantolama yapilacak ylzey nemli olmamali,
duvar ve sivalar kurumus olmalidir.

B Cepheyi; gunes, yagmur ve rlzgardan koru-
mak icin iskele agi kullaniimasi onerilir.

B Saglikh bir uygulama icin ylzey temiz olmali-
dir. YUzeydeki toz ve rutubet kontroll igin el-
le ve/veya siyah bir bezle yuzeylerin Uzerin-
den gecilmelidir.

B Uygulamadan sonra ylzeyden kopmalar ve
dolayisiyla catlaklar olusmamasi igin yuzey
saglam olmalidir. Sert ve sivri uglu bir aletle
bircok noktadan gelisiguzel ve farkli derinlik-
lerde ylzeyin saglamligl kontrol edilmelidir.

B Teknik ve estetik agidan iyi sonug alabilmek
icin uygulama yaplilacak yuzey duzgin olma-
lidir. Mastar ve sakul yardimiyla ytizeyin diz-
gunltglu kontrol edilmelidir.

B Mantolama bilesenlerinin standartlara uy-
gun olarak, birbiriyle ve yapi bilesenleriyle
uyumunun test edildigi ve Ureticilerin gliven-
ce altina alindigl paket sistemler tercih edil-
melidir.

eUygulama $Sartlan

B Kullanilan ¢imento esasli malzemelerin 6zel-
ligi geregi ortam sicakligl +5 °C ile +30 °C
aras! olmalidir. Cok sicak, riuzgarl havalarda
ve gunes altinda uygulama yapmaktan kacl-
nilmalidir.

B Donmus, erimekte olan veya 24 saat icinde
don tehlikesi olan yulzeylerde uygulama
yapilmamaldir.

B Uygulama yapilacak tum ylUzeyler; kabarmis
siva, kabarmis boya kalintilan, toz, kir ve
yagdan arindirilmis olmalidir.

1- Subasman Profilinin Yerlestiriimesi

ipinde ve terazisinde olmasina dikkat edilerek
kullanilan yalitim levhasinin kalinligina gore se-
cilen subasman profili, yaklasik 0.5 cm genles-
me derzi birakilarak, en fazla 50 cm araliklarla
ylzeye sabitlenir. Ayrica, duvar ile subasman
profili arasindaki girinti ve cikintilari gidermek
amaciyla farkh kalinliklarda plastik takozlar kul-
lanilabilir.

2- Yapistirma
Mantolama levhalarinin yapistirilmasinda farkli
metotlar kullanilabilmektedir.

ilk yapistirma yonteminde c¢imento esasli ya-
pistirict, 1s1 yalitim levhasinin kenarlarindan

5 mm kalacak sekilde ¢cepecevre ve levhanin
ortasina 3 blyuk parca seklinde noktasal ola-
rak uygulanir. Isi yalitim levhasinin ylzey alani-
nin ydzde 40’inin yapistirict ile kaplanmis ol-
masina dikkat edilmelidir.

ikinci yapistirma metodunda; disli celik mala
yardimiyla yapistirici levha ylzeyine taraklama
metodu ile levhanin timune yayilir. Bu yontem
ylzeyin ¢ok duzgun oldugu durumlarda tercih
edilmelidir. Her iki uygulamada da iletken gore-
vi gormemesi icin derzlere yapistirici tasiriima-
masina dikkat edilmelidir.

3- Is1 Yalitim Levhalarinin Yerlestirilmesi

Isi yalitim levhalari, duvarin alt kismindan bas-
lanarak yukari dogru araliksiz ve sasirtmali ola-
rak désenir. Levhalarin duzgin désenmesine
ve kenarlarin zedelenmemesine dikkat edilme-
lidir. Yapistirici uygulandiktan sonra yalitim lev-
halari, duvar ylizeyine birlestirilerek yerlestirilir.
Yerlestirme sirasinda levhalar arasinda bosluk

birakilmamalidir.
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Sasirtma icin koselerde sadece tam ve yarim
levhalar kullanilmali, sasirtma ayar igin gere-
kebilecek yarimdan daha kucuk parcalarin ko-
selere denk gelmemesine dikkat edilmelidir.

(Cizim 1)
\1\"@%@%%} ﬁ

g
/

Ylzey disina ¢ikan levhalarin kenarlari yapisti-
rict kuruduktan sonra duzeltilmelidir. Balkon al-
tI ve bina konsollarinda yatay IsI yalitim levha-
sI, ona dik gelen isI yalitim levhasiyla orttlecek
sekilde yerlestirilmelidir. (Cizim 2)
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L Is1 yabitim levhas —

L Betonarme doseme

A

Cizim 2

Isi yalitim levhalari yerlestirilirken yUzeydeki
pencere vb. bosluklara dikkat edilmelidir. Bu
boélimler catlamaya karsi riskli bolgeler oldu-
gundan uygulama Cizim 3’te gosterildigi gibi ol-
malidir.
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Cizim 3

Kapl-pencere kasasl arasina kapi-pencere pro-
fili veya 1sI yalitim bandi yerlestirilip fazlaliklar
kesilmelidir.
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4 - Isi1 Yalitim Levhalarinin Duibellenmesi

m Diibel Sayisi

Dubellemenin amaci, sistemin rizgarin turbu-
lans etkilerinden zarar gérmesini engellemek-
tir. Genellikle uygulamalarda kullanilacak du-
bel sayisi 6 diibel/m® esas alinarak hesapla-
nir. Ancak m® basina kullaniimasi gereken ide-
al dibel sayisini bina yuksekligi ve cevre kosul-
lan belirlemelidir. Ozellikle bina kenarlarinda,
ruzgarin kuvvetinden dolayl kullanilacak dubel
sayisl 6nem tasir. Binanin cephe yluksekligi ge-
nisliginden buylk ise kenar alani genisligin
ylzde 10'u olarak hesaplanir. Eger yukseklik
genislikten kucuk veya ayni ise kenar alani
yUksekligin ylzde 10’u olarak hesaplanir. Ke-
nar alaninin 1m’den daha az ¢iktigl durumlar-
da, kenar alani 1m kabul edilmelidir.

m Dubel Semasi

Dubeller yerlestirilirken en cok tercih edilen
yontem, IsI yalitim levhasinin ortasinda ve tim
ek yerlerine gelecek sekilde dubellerin yerlesti-
rilmesidir. (Cizim 4)

O O O O
O O T O O
Cizim 4
H Dubelleme

Dubelleme, yapistiricinin yeterince kurudugu
tespit edildikten sonra, ylzeyde ¢ikinti yarat-
mayacak sekilde gerceklestiriimelidir. Bu stre,
20 °C ortam sicakliginda 24 saattir. Kullanila-
cak dubel secimi ve acllmasi gereken derinli-
gin tespiti gozénune alinarak, uygulamanin ya-
pilacagl duvarin 6zelliklerine uygun olarak ger-
ceklestirilmelidir. DUbellerin saglam yerlesme-
si saglanmali, saglam yerlesmemis dubel ¢ika-
rilarak yanina yeni dubel ¢akilmalidir.
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5- Bina Koselerinin Olusturulmasi

Dis cephe isI yalitim uygulamalarinda kosele-
rin, catlama riski en yliksek olan ve ayni za-
manda mekanik zorlamalara en fazla maruz
kalan bolgeler olmasi nedeniyle kése profilleri
kullaniimalidir. Kendinden fileli profilleri kullan-
mak iscilik ve zamandan kazandirdig| gibi yan-
lis uygulama riskini de en aza indirmektedir.

H Kendinden Fileli Kose Profili

Uygulamasi

Kendinden fileli kose profilleri ylzeye yerlestiri-
lirken kose profili genisliginde ince bir kat ya-
pistirici uygulanir, profil Uzerine yerlestirilir ve
sekilde belirtildigi gibi Uzerine donati filesi uy-
gulanir. (Cizim 5)

15 cm.

m Damlalikh Kose Profillerinin

Yerlestirilmesi

Damlalikli kose profilleri koselere sabitlenir ve
Uzerine donati filesi yerlestirilir. Yerlestirme si-
rasinda profilin terazisinde olmasina dikkat
edilir.

6- Profiller

H Dilatasyon Profillerinin Yerlestirilmesi

Yapidaki mevcut dilatasyon derzleri, dis cephe
IsI yalitim sisteminde de korunmali, siva ve ya-
pistirici malzemelerle kapatilmamalidir. Bu bé-
[imlerde dilatasyon profilleri kullaniimalidir. Di-
latasyon derzinin iki yanina ince bir kat siva uy-
gulanir, profil yerlestirilir ve donati filesi fileli ki-
simlarin Uzerine binecek sekilde uygulanir. Di-
latasyon profillerinin ek yerlerinde, yukaridaki
profil Ustte kalacak sekilde en az 10 cm birbi-
ri Gzerine bindirme yapilmalidir.

Hm Fuga Profilleri

Yalitim levhalar yerlestirildikten sonra isteni-
len boyutta fugalar, 6zel aparatlar ile agilir ve
derz aralarina fuga profilleri yerlestirilir. YUzey-
deki donati filesi, profil kenarlarinin Gzerlerine
bindirilir ve Uzeri sivanir. Profillerin terazisinde
ve koselerde, gonyesinde olmasina dikkat edil-
melidir. ic ve dis koselerde 6zel tasarlanmis
kose fuga profilleri kullaniimalidir.

m Kapi - Pencere Profillerinin

Yerlestirilmesi

Kapi ve pencere kasasi ile 1s1 yalitim levhasi
arasina kapi pencere profili yerlestirilir. Son
kat uygulama sonrasinda koruyucu kagit bant
cikarilir. Temiz bir yuzey elde edilebilecegi gibi
kagit bandin yapisik oldugu PVC kolayca kirila-

rak profilden tamamen koparilabilir.
7- Siva ve Donati Filesi

Uygulamasi

Isi yalitim levhalarinin désenmesinden bir gun
sonra yuzey sivasl uygulamasina gecilebilir.
Yuzey sivasinin uygulama kalinhgl yaklasik
olarak toplam 3 mm olmalidir. Henlz kuruma-
mis olan ilk kat sivanin (yaklasik 2 mm) Uzeri-
ne donati fileleri, yukaridan asagiya dogru ha-
fifce bastirilarak ve iyice gerilerek, katlanma-
dan ve tum ylizeye esit olacak sekilde yerles-
tirilmelidir. File, toplam siva katmaninda siva
catlakliklarini 6nlemek amaci ile yuzeye yakin
konumda olmalidir. Birlesim yerlerinde donati
filesi, her zaman 10 cm Ust uste bindirilerek
uygulanir. Kapi ve pencere koselerinde kirlan-
gic file, ikinci kat bir donati filesi olarak ¢ap-
raz sekilde yerlestirilir. ikinci kat siva uygula-
masina 3-4 saat sonra gecilmelidir. Uygulama
sonrasinda ylzey, dis cephe kaplamasina uy-
gun hale gelmis olacaktir.

8- Son Kat Kaplama

Uygulamasi

Mantolama uygulamasi mutlaka en az
1-1.5 mm kalinlikta bir son kat kaplamasi ile
tamamlanmalidir. Dekoratif kaplama, ikinci
kat siva uygulamasinin tamamen kurumasin-
dan (yaklasik 7 gun) sonra uygulanmalidir.
Kaplama olarak cimento ya da su bazli kapla-
ma malzemeleri, tavsiye edilen uygulama sart-
larina uygun olarak gerceklestirilir. Mantola-
mada son kat kaplama olarak solvent bazli
drtnler kullaniimamalidir.



4. Mantolama Uygulamasinda
Paket Sistemler ve Avantajlari

e Uluslararasi Standartlara

Uygundur
Paket sistemler ETAG 004 (Dis Cephe SI-
vall Isi Yalitim Sistemleri-Yaslandirma ve
Performans Testleri) gibi, I1sI yalitim sis-
temlerinin performansinin bir butin ola-
rak test edilmesini zorunlu kilan bir test
metodu ile test edilirler. Bir araya gelen
sistem Urdnlerinin (1s1 yalitim malzemesi,
yapistirici, siva, donati filesi, yuzey kapla-
ma malzemeleri ve sistem i¢indeki tim bi-
lesenler) sonug¢ performansini, gercek ko-
sullan simule ederek, yaslandirma testle-
ri ile belirleyen kapsamli bir metottur. Sa-
dece ETAG 004’e gore onay alan 1sI yall-
tim sistemleri icin CE belgesi duzenlen-
mekte ve Avrupa’da ticari dolasimina izin
verilmektedir.

e Dayanikhdir

Bina 6mrU boyunca birbiri ile uyumu test
edilmis malzemeler kullanildigindan olum-
suz iklim sartlarindan etkilenmez, surdu-
rilebilir tasarrufa imkan saglar.

e Guvenilirdir

Uygulama hatalari, iscilik hatalari vb. her-
hangi bir olumsuzluk karsisinda son kulla-
nici icin tek bir firma ile garantorlik anlas-
mas! yapma avantajl saglar.

e Ekonomiktir

Paket sistemler, markall ve garantili oldu-
gundan finans kredili sistemlere olanak
saglar.

XPS LEVHA
XPS Ekstriide Polistren 1s1 yalitim levhasi

YAPISTIRMA HARCI
(imento esasl, polimer modifiyeli yapistirma harci

PLASTIK DUBEL
Genig baslikl mantolama plastik diibeli

SIVA HARCI
(Gimento esasli polimer modifiyeli siva harci

DONATI FiLESI
Alkaliye dayanikli, min. 145-160 gr/m’ ince siva filesi

KOSE PROFILI
Alkaliye dayanikh, PVC veya aliminyum fileli kdige profili

SON KAT SIVA

Gimento esashi, mala uygulamali dekoratif siva

DEKORATIF KAPLAMA

Mineral veya akrilik esash dekoratif kaplama

5. XPS lle ilgili Genel Bilgiler

o Nefes Alir

Binalar duvarlar yolu ile ne kadar nefes alir?
Duvarlardan atilan su buhari miktari, toplam
Uretilen su buhari miktarinin ylzde 2'si civarin-
dadir. Aslinda hava alma mekanizmasi binalar-
da mekanik yollarla olur.

Yapi malzemelerinde su buhari difizyon diren-
ci faktoru n degeri ile ifade edilir ve her malze-
menin bir buhar gecis diflizyon katsayisi mev-
cuttur. Nefes alma mekanizmasi; malzeme-
den, birim zamanda birim alandan gecen su
buhari miktarini ifade eder. Bir kesitin, 6rnegin
duvarin nefes almasi, malzemenin kalinligi ile
dogru orantilidir. Onemli olan su buharinin kat
etmesi gereken yolun uzunlugudur. Bu deger
Sd degeri ile olculebilir.

XPS Urlnlerin TS 825 Standardi’na gore w de-
geri 80-250 araligindadir. Distan duvar uygula-
malarinda kullanilan purizlU trunlerin u degeri
ortalama olarak 100’dUr.

u Hava =1

w Mineral Yin = 1

w EPS = 20-100

u XPS = 80-250

w BitimIu Membran = 20.000 — 50.000
w Aliminyum Folyo = 1.000.000

Ornek verecek olursak asagidaki yapi malze-
melerinde su buharinin kat edecegi mesafeler;

3 cm XPS levha icin Sd degeri:
(duvar Urdnu icin) 100 x 0.03 = 3.0 m

4 cm EPS levha icin Sd degeri:
(duvar Urdnu icin) 50 x 0.04 = 2.0 m
20 cm betonarme duvar Sd degeri:
70x0.20=140m

2 mm bitmlu membran Sd degeri:
20.000 x 0.003 m = 60.0 m

DIN 4108 Standardi’na gére nefes almazlik
sinirt Sd = 1500 m’dir.

Ayrica Avrupa’da 15 cm kalinhiginda i1s1 yalitim

levhalari kullanildigl g6z énune alindiginda, bu
Sd degerlerinin “nefes almaz” diye tanimlan-

masi yanlis olur.
o
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Avrupa'da XPS
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Grafik 1 - Avrupa’da XPS Pazannin Gelisimi

e Avrupa’da Yaygin Kullanilir

XPS drunlerinin Avrupa pazarindaki son 10 yil-
lik gelisimi, XPS pazarinin buyuklGguni 6 mil-
yon m>ten 14 milyon m*e ¢ikarmistir. 2015 yi-
linda ise Avrupa XPS pazarinin 18 milyon m*e
ulasacagl tahmin edilmektedir.

Avrupa ulkeleri arasinda Is1 yalitim pazarinin en
blylk oldugu ilk 4 Ulke mercek altina
alindiginda; XPS Urunlerin 1s1 yalitim pazarinda
ylzde 10 pazar payina sahip oldugu gorulebilir.

Ulke Toplam XPS Pazar Payi
Yalhitim Pazan

Almanya 26 1.6 6%

Fransa 20 1.3 7%

italya 7.3 1.7 23%

ispanya 7 1.1 16%

Toplam 60.3 5.7 9.50%

Ulkemize benzer iklim kosullarina sahip,
yalitim bilincinin gelisimini yakin tarihte
tamamlayan ve Turkiye yalitim pazarina benzer
ozellikler gosteren ispanya, italya, Portekiz,
Yunanistan gibi Ulkelerde XPS Urunlerin pazar
payinin yuzde 22’ye ulastigl gozlenebilir.

Ulke Toplam XPS Pazar Payi
Yalitim Pazan

Portekiz 1.2 31 31%

Yunanistan 1.6 560 35%

italya 7.3 1.7 23%

ispanya 7 1.1 16%

Toplam 17.1 3.735 21.80%

Turkiye’'de yalitim pazarinin 2007 verileri ele
alindiginda; XPS pazar payinin yuzde 20 oldugu
gorulebilir.

Tiirkiye Toplam XPS Pazar Payi
Yalitim Pazan (m®)
2007 6.5 1.3 20.00%

Ozetle, Avrupa (lkelerinde mantolama uygula-
malarinda diger is1 yalitim malzemeleri kullanil-
digi gibi XPS de kullaniimaktadir. Glney Avrupa
Ulkeleri olarak tanimlayabilecegimiz ve gerek
insaat teknikleri gerekse iklim Ozellikleri olarak
ulkemize benzerlik gosteren Portekiz, ispanya,
italya, Yunanistan gibi (ilkelerde XPS kullanimi
oldukga yaygindir.

e Cevre Dostudur

XPS IsI Yalitim Levhalarinin Uretiminde, Ulke-
mizde Uretimine baslanan 1995 yilindan bu ya-
na, sisirme gazi olarak yuzde 95 gibi blytk bir
oranda HCFC gazi kullaniimaktadir ve HCFC
gazlar CFC’lere oranla ozon etkisi yaklasik ylz-
de 96.5 oraninda azaltilmis gazlardir. Bu tarih-
te Ulkemizde CFC gazi kullanimi yasal olmasina
ve birgok sektorde kullanilmasina ragmen, XPS
Ureticileri olarak o tarihte AB Ulkelerinde kulla-
nilmakta olan ve 1992 yilindan 2004 yilina ka-
dar kullaniimis olan HCFC gazi ile Uretime bas-
lanmistir. Su anda Amerika basta olmak Uzere
Kanada, Avustralya, Yeni Zelanda ve Dogu Av-
rupa Ulkelerinde, yani AB Ulkeleri disindaki tim
Ulkelerde de XPS urunleri halen HCFC ve hatta
CFC sisirme gazlariyla Uretilmektedir. HCFC ga-
zinin bazi ulkelerde 2010 yilina kadar, Montre-
al ProtokolU’ne taraf konumundaki gelismekte
olan Ulkelerde ise 2016 yilina kadar kullanimi
yasaldir ve insan sagligl acisindan higbir tehli-
ke olusturmamaktadir. AB ulkeleri, Kyoto

ProtokolU’ne taraf olmalari sebebiyle 2004 yi-
linda sisirme gazi olarak HCFC kullanimini bira-
kip, HFC ve CO»> kullanimina gegtiler ve halen
CE markali XPS Isi Yalitim Urlinleri bu sisirme
gazlar ile Uretilmektedir. Bu degisimin sebebi,
HCFC sisirme gazlarinin zehirli ve kanserojen
bir gaz olmasi degil, bu Ulkelerin Kyoto Protoko-
IU’ne taraf olmalarindan dogan ozon tabakasi
ile ilgili taahhutleridir. XPS Isi Yalitim Levhalari-
nin hicbir Glkede kullanimi yasaklanmamistir.




